TESYDO, s.r.o.

Marianské nam. 617/1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

*/ €len AIO, HK, TNK, CWS ANB (¢len EWF, IIW a IAB) /*
Y Member of AlO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, lIW a IAB) /*

Technicka, Skolici, zkusebni, certifikacni a inspekc¢ni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

CERTIFIKAT ZPUSOBILOSTI VYROBCE

1. Firma: MoTeC spol. sr. o.
Slunecna 480/4, Novy Liskovec, 634 00 Brno, CZ
Provozovna: Areal Pod Platany, Zvonaika 18, 617 00 Brno, CZ

IC: 479 03 392

2. Inspekéni certifikat (Kvalifikace vyrobce)
Jje dokladem, zZe firma je zpusobild provadét vyrobu (opravy), instalaci, servis a svareéské
Cinnosti v niZe uvedeném rozsahu, na zakladé CSN EN 1090-1+A1, CSN EN 1090-2,
CSN EN 1990, CSN EN 1011-1, 2, 3 pii zavedeném systému managementu kvality dle
CSN EN ISO 9001 a plnéni poZadavkii na jakost pii svafovani dle CSN EN ISO 3834-2
a dozoru dle CSN EN ISO 14731.

3. Normy / predpisy: CSN EN 1090-2 ¢&l. 1,4a7, CSN EN 1090-1 ¢l. 6, tab. ¢. ZA3
dle ¢l. 6.2 a 6.3, CSN EN 1993-1-1, CSN EN 1993-4-3,
CSN 732604, CSN 732603, CSN EN 1993-1-4

4. Metoda svafovani: 111 (MMA), 135 (MAG), 141 (TIG), 311 (OAW)
(dle CSN EN IS0 4063)

5. Zakladni materialy: Sk.1.1,1.2,6.1, 8.1
(dle CSN EN ISO 15614-1, CSN EN 10020; CSN EN 10027-1,2; CSN EN 1090-2, CSN EN 10204,
TNI CEN ISO/TR 15608)

6. Specifikace konstrukee: dle CSN EN 1090-2 T#. EXC3

7. Sviarecsky dozor: Be. Tomas GROF (EWT)

(dle CSN EN ISO 14731, Ing. Ivan RIDKY (EWE)
kontrolor dle CSN EN ISO 17637)

8. Pozniamka: Certifikace zpiisobilosti se tyka pouze uvedeného rozsahu. Tento certifikat je
platny za predpokladu plnéni pozadavkl uvedenych norem a rozsahu.

9. Doba platnosti: do 05. 12. 2023
10. Priikaz zpusobilosti &.: CZV - 1451/2022
11. Vydano dne: 06. 12. 2022

Ing. Jan Opletal’

Zastupce vedouciho Inspekéniho orgénu
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TESYDO, s.r.o.

Marianské nam. 617/1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

*/ Clen AlO, HK, TNK, CWS ANB (¢len EWF, lIW a IAB) /*
*/ Member of AlIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) /*

Technicka, skolici, zkusebni, certifikacni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

CERTIFICATE QUALIFICATION OF PRODUCER

1. Firm: MoTeC spol. s r. o.
Slune¢na 480/4, Novy Liskovec, 634 00 Brno, CZ
Establishment: Areal Pod Platany, Zvonaika 18, 617 00 Brno, CZ

1C: 479 03 392

2. Inspection Certificate (Qualification of Producer)
is a document, that the firm is qualified to perform the production (repairs), installation,
service and the welding activity mentioned below extend, on the basis of EN 1990,
EN 1090-1+A1, EN 1090-2, EN 1011-1, 2, 3 by introduced system of management quality
according to EN ISO 9001 and fulfilment requirement on quality of welding according to
EN ISO 3834-2 and introduced inspection according to EN ISO 14731.

3. Norms / standards: EN 1090-2 art.1, 4 and 7, EN 1090-1 article 6 and tab. ZA3 acc.
to art. 6.2 and 6.3, EN 1993-1-1, CSN 732604, CSN 732603,

EN 1993-1-4
4. Welding method: 111 (MMA), 135 (MAG), 141 (TIG), 311 (OAW)
(according to EN ISO 4063)
5. Basic materials: Gr.1.1,1.2,6.1, 8.1

(according to EN ISO 15614-1, EN 10020, EN 10027-1,2; EN 1090-2, CEN ISO/TR 15608, EN 10204)
6. Structure specification: according to EN 1090-2 Cl. EXC3

7. Welding inspection: Bc. Tomas GROF (EWT)

(according to EN ISO 14731, Ing. Ivan RIDKY (EWE)
Checker according to EN ISO 17637)

8. Note: Certificate of qualification have to do with only the above mentioned range. The
validity of this certificate is conditioned by follow-up on fulfilment of the
requirements specified in the above mentioned standards and in the following range.

9. Validity: to 05/12/2023
10. Certificate No.: CQP - 1451/2022
11. Day of issue: 06/12/2022

Ing. Jan { ple?

Deputy of Inspection Body Chief

TECHNICKE SYSTEMOVEDOZORY ® TECHNICALSYSTEM INSPECTIONS




TESYDO, s.r.o.

Marianské nam. 617/1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

*/ Clen AIO, HK, TNK, CWS ANB (€len EWF, IIW a IAB) /*
*/ Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) /*

Technicka, skolici, zkusebni, certifikaéni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Autorizovana osoba / Notifikovana osoba, Authorized Body / Notified Body

ZERTIFIZIERUNG DES HERSTELLERS

1. Unternchmen: MoTeC spol. s r. o.
Slune¢na 480/4, Novy Liskovec, 634 00 Brno, CZ
Betriebsanlage: Aredl Pod Platany, Zvonaika 18, 617 00 Brno, CZ

1C: 479 03 392

2. Abnahmepriifzeugnis (Bescheinigung zur Herstellerqualifikation)
bescheinigt, dass das Unternehmen geeignet ist Design, Produktion, Installation, Service
und SchweiBarbeiten im u.g. Bereich, aufgrund der EN 1990, EN 1090-1+A1, EN 1090-2,
EN 1011-1, 2, 3, aufgrund des eingefithrten Qualititssicherungssystems mnach
EN ISO 9001, EN ISO 3834-2 und der SchweiBaufsicht nach EN ISO 14731
durchzufiihren.

3. Normen / Vorschriften: EN 1090-2 Abs.1, 4 und 7, EN 1090-1 Abs. 6 und Tab.
ZA3  mach Abs. 6.2 und 6.3, EN 1993-1-1, CSN EN
1993-4-3, CSN 732604, CSN 732603, EN 1993-1-4

4. Schweiliprozess /-verfahren: 111 (MMA), 135 (MAG), 141 (TIG), 311 (OAW)
(nach EN [SO 4063)

5. Grundwerkstoffe: Gr.1.1,1.2,6.1, 8.1
(nach EN ISO 15614-1, EN 10020; EN 10027-1,2; EN 1090-2, CEN ISO/TR 15608, EN 10204)

6. Spezifikation der Konstruktion: nach EN 1090-2 K1. EXC3

7. SchweiBlaufsichtsperson(en): Be. Tomas GROF (EWT)
(nach EN ISO 14 731, Dipl. - Ing. Ivan RIDKY (EWE)
Kontrolleur nach EN ISO 17637)

8. Bemerkung: Die Befihigungszertifikation betrifft nur den oben erwihnten
Bereich. Dieses Zertifikat ist nur unter der Bedingung giiltig, dass
die genannten Normen im vollen Ausmal erfiillt werden.

9. Geltungsdauer: bis 05/12/2023
10. Eignungsbescheinigung Nr.: ZDH — 1451/2022
11. Ausgestellt am: 06/12/2022

Dipl.-Ing. J4n Ol::ztal

Vertreter des Inspektionorganleiter
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